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Kluczowe cechy:

Kompletne rozwigzania spetniajgce wymagania klienta

Szybki czas dostawy

Wysoko wykfalifikowana kadra techniczna, projektujaca idealne
rozwigzania

Zapewnienie najwyzszej jakosci

Doswiadczone oraz wykwalifikowane zaplecze produkcyjne
Wszystkie procedury zgodne ze standardami ISO

Narzedzia specjalne dostepne sq wedtug ponizszych kategorii:

Wytaczadta (zgrubne, wykanczajace, do matych i duzych otwordow)
Wiertta (sktadane do 50xD, trepanacyjne, lufowe, wiertta stopniowe)
Narzedzia frezarskie (planowanie, fazowanie, gwintowanie, itp.)
Narzedzia tokarskie (oprawki, wytaczaki, do przecinania i rowkowania)
Narzedzia wielo-operacyjne

Uchwyty frezarskie (BT, SK, SA, HSK, CAPTO, VDI, KM, ABS, Morse)
Redukcje/przedtuzki

Narzedzia antywibracyjne

Narzedzia napdzane
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Niezaleznie od powyzszej listy, wszystkie niestandardowe wymagania
bedg brane pod uwage, tak aby sprosta¢ kazdemu zadaniu. Zaopatrujemy na-
szych klientdow w narzedzia specjalne tak tatwo jak w narzedzia katalogowe.
TIZ Implements oferuje kompletne rozwigzania.

Rozpatrujemy wszystkie zapytania. Posiadamy doswiadczony
i wykfalifikowany personel, przestrzegamy procedury ISO,kierujemy sie
profesjonalnym podejsciem, mozemy zaprojektowac oraz dostarczy¢
idealny produkt.
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Wykonujac narzedzia specjalne, kierujemy sie prostym procesem zamoé-
wienia, wymagamy od klienta nastepujacych informacji:
Rysunek detalu
Rodzaj obrabianego materiatu
Obrdébka lewo/ prawo stronna
Obrabiarka (moc, maksymalne obroty itp.)

Typ preferowanej ptytki

Srednica, dtugosg, itp.

L/D, jezeli wystepuje

System mocowania narzedzi (ER, weldon, itp.)
Wymagane tolerancje
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Gdy tylko dostaniemy zapytanie ofertowe, nasz personel techniczny
niezwtocznie skontaktuje sie z Panstwem, aby potwierdzi¢ wszystkie wymaogi,
nastepnie po przeanalizowaniu wszystkich szczegétow, bedziemy mogli wystac
do panstwa wycene narzedzia.

Zamowienie, bedzie skutkowa¢ dostawg konkretnego, spersonalizowane-
go, narzedzia w czasie ~30-40 dni roboczych (od daty zamdwienia oraz
potwierdzenia rysunkéw wykonawczych).

Kadra techniczna TIZ Implements dopilnuje wszelkich staran aby klient
byt informowany na biezgco o statusie zamdwienia. Ponadto, wraz z dostawq
narzedzia wysytfany jest nasz technolog, aby zapewni¢ pozytywne wdrozenie.

Uwaga:

. Za wszystkie narzedzia specjalne, pobieramy optate dopiero po
przeprowadzeniu pozytywnych testéow!!!

. Ponadto, klient nie musi marnowac swego czasu na Sledzenie zamdwienia,
posiadamy system Sledzenia statusu zamédwien, dzieki czemu
dostarczamy narzedzia na czas.
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Przyktad obrdbki

Proces technologiczny: Obrébka ramienia zwrotnicy. Ramie zwrotnicy
wykonane z odlewow zeliwa szarego o twardosci ~240 [HB]. Przygotéwki

ukfadane sg na palecie (9 sztuk na palete). Obrobka na mokro. Naddatek na
strone 0.1"” (~2.5 [mm]).

Zadania do wykonania:

1. Wytaczanie otworu na wymiar @ 2,5” - 1 narzedzie
2. Pogtebianie czotowe na wymiar 1,5” — 2 narzedzie
3. Fazowanie 30 [°] - 3 narzedzie.

narzedzie nr 2

narzedzie nr3

N

Glowne zatozenia:

o Zastgpienie 3
standardowych
narzedzi jednym
specjalnym.

o Usztywnienie
obrdébki poprzez

zastosowanie

j ptytki

prowadzacej.
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STARY PROCES Catkowity czas obrébki jednej palety (9 czesci)
3 narzedzia Tc = 572 sekund = 9 minut i 32 sekund
1. Wytaczanie zgrubne 2. Planowanie kotnierza 3. Fazowanie krawedzi
otworu 234 sekund 149 sekund otworu 99 sekund

&

NOWY PROCES Catkowity czas obrdbki jednej palety (9 czesci)
1 narzedzie specjalne Tc = 269 sekund = 4 minut i 29 sekund

1. Zabieg wielooperacyjny - Powiercanie, planowanie czotowe oraz fazowanie w jednej
operacji.
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Dodatkowo:
o Ptytka powiercajaca otwér zapewnia prowadzenie w trakcie

pogtebiania i fazowania.
o Dzieki temu przedmiot obrabiany wykonany jest w lepszej

doktadnosci.
. Skrécenie czasu obrobki 0 47% . Wieksze mozliwosci
. Nizsze koszty wytwarzania . Podwyzszenie jakosci wyrobu
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Porownanie wartosci
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100 WYTACZANIE
0
KONKURENCIJA TIZ IMPLEMENTS
Narzedzia Standardowe Narzedzia Specjalne

Sprawdz juz dzis, w jaki sposob
TIZ Implements moze ulepszy¢ Twoj proces
produkcyjny!
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